§ fd2:9%+
ﬂ 5.0 |
0 ——
?w \
J R
L p \
— a2 |
Yuvarlak i
d3ms ‘
e
—1p T X
g NS
Oval B —e—dl—=
SB.. P/W (yuvarlak) :"00-01
Formlu +0.01
R Silindir Bagl Zimba - Formlu 150 8020
+ Hw d1/ Form 2
Kafa (SBY) Diger =1
G d3 | d2| vuvarlak | Formiar [=3
Kare P W G/P [N
Stet
4|7 |1.6~399 1.6-4 | 8|10 - '?g?r‘i,e
oy
5|8 (1.6~499| 1.6-5 (13|10 - se;(l)ml
6|9 (16~599 16-6 |13|10 - 63
8 |11(25~799| 25-8 (19|13 -| 71
10| 13 3.2 ~9.99| 3.2-10 19|13 25| 80
90
e 13|16 |5~1299| 45-13 [19| 13 25 100
i 16|19 |8 ~15.99| 6-16 |19|13 25| 125
-G 20|23 (10 ~19.99| 8-20 [19|13 25|
L{ 25|28 (12 ~2499| 9-25 [19|13 25| 80
Altigen
32|35 (16 ~31.99| 10-32 (25|19 30| 100
40| 43 30 ~39.99| 14-40 |25|19 30| 125

<@—— Soldaki tabloyu referans aliniz

_'_n 1
Form d3 P/W
d3 Jul-t
P/W L -

u e .

L SBY x 10 x P7.0 x 13 x 80 - M2
Malzeme SBO x 10 x P8.2 x W5.2 x 25 x 100 - M2

Kesme Acllari (6zel takimlar): Talep halinde, "A" agisi ve "F" dlgiisti
siparis esnasinda kullanici tarafindan belirtimelidir.
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Kesik  Diiz Kesikli

Standart Konum
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1352
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Standart
Konumlandirma Yerleri @ ,

Not: Kalip st yiizeyinden pargalarin kaliptaki konumuna bakilarak
parcalar gdriintiilenir. Zimbalarin konumu gdvde boyunca izlenerek
belirlenir. Matrisler st yiizeyden izlenerek konumu belirlenir.

Standart Kilitleme Yeri 0°dir.
Alternatif olarak 90°, 180°ya da 270° istenehilir.
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Silindir Bagh Zimba - IS0 8020

Silindir Basl tip - zmbalarin kullaniminda, tutucu plakaya montaji
tasarlanir. Kilavuzlama islemi, siyirici plaka ile saglanir. Zimbalarin bu
tarz montajl ile kalip setinin, yanlis montajindan veya pres makinesin-
den kaynakl, eksen hatalarinin giderilmesi, daha kolay olacaktir.

Bu yontemin kullaniimasiyla, delme gliclntin iletimesi ve yataklanmasi
arasinda, ayrisma saglanmig olacakiir.

Malzeme: 1.3343 (M2) Yiizey: > 950 HV 0.3
Isil Islemli: 62 - 64 HRC ~ Kafa Sertligi: 52 + 3 HRC

Ayrica, talebinize gore; tamamen veya kismen kaplama uygulanabilir.
Kaplama; dis katmanlarda isi ve sirtiinmeye karsi direng sadlar, sarma
ve soguk kaynak gibi sorunlara gare olur. Sac kalinliginin, ince oldugu
durumlarda tercih edilir. Daha sert is parcalari icin, ASP (toz metal) ve
ok sert - asindirici is parcalar igin, Sinterli Karblr malzeme

tercih edilebilir.
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